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Wroctaw, dn. 22.01.2026
ZAPYTANIE OFERTOWE FENG 15/01/2026

Zwracamy sie z prosbg o przedstawienie oferty cenowej na wskazany ponizej asortyment w poszczegdlnych
pozycjach.

1. Zamawiajacy
Lipid Systems sp. z 0.0. ul. Krzemieniecka 48C 54-613 Wroctaw NIP 8943032420 e-mail: biuro@lipid-systems.pl
2. Dotyczy

Zamoéwienia w ramach realizacji projektu FENG.01.01-IP.02-4747/23 Tytut: Badania nad liposomowg postacig
zelaza z wykorzystaniem autorskich rozwigzan technologicznych celem wdrozenia produktu leczniczego opartego
o nanotechnologie liposomowe. Zaméwienie jest dofinansowane w ramach Sciezki Smart z Europejskiego
Funduszu Rozwoju Regionalnego Fundusze dla Nowoczesnej Gospodarki.

3. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamodwienia sa:
Dostawy sukcesywne w zakresie wskazanym w tabeli ponizej oraz opisie jak rowniez w zatgczniku nr 1:

Numer Pakietu Opis przedmiotu zaméwienia

Pakiet nr 1 Ustuga zewnetrzna dotyczgca wykonania zleconych elementéw konstrukcji mechanicznej oraz elektronicznej
pilotazowej linii produkcyjnej

Pakiet nr 2 Zestaw materiatow, podzespotdéw, dla konstrukcji mechanicznej, elektronicznej pilotazowej linii produkcyjnej w
systemie zautomatyzowanym

I. Opis przedmiotu zamoéwienia - PAKIET NR 1: Ustuga zewnetrzna dotyczaca wykonania zleconych
elementéw konstrukcji mechanicznej oraz elektronicznej pilotazowej linii produkcyjnej

USLUGI PREFABRYKACJI, OBROBKI PRECYZYJNEJ ORAZ WALIDACJI KOMPONENTOW

Nazwa Projektu: Budowa, weryfikacja techniczna i uruchomienie pilotazowej linii produkcyjnej leku liposomalnego
(wykonawstwo prototypu).

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Wykonanie ciata reaktorow

2. Przedmiotem zaméwienia jest Swiadczenie specjalistycznych ustug slusarskich, spawalniczych, obrobki
skrawaniem (CNC) oraz zaawansowanych ustug testowania i walidacji dla komponentéw prototypowej linii
farmaceutycznej.

3. Zamowienie obejmuje wytworzenie kluczowych elementow reaktoréw i instalacji zgodnie z rygorystycznymi
normami higienicznymi (GMP/FDA) oraz przeprowadzenie badan niszczgcych i nieniszczgcych
potwierdzajgcych jakos¢ wykonania.

4. Ze wzgledu na prototypowy charakter urzadzen, przedmiot zaméwienia wymaga zachowania wysokich
tolerancji wymiarowych oraz przeprowadzenia kompleksowych testéw wydajnosciowych i bezpieczehstwa na
wytworzonych podzespotach.

2. WSPOLNY SLOWNIK ZAMOWIEN (CPV)

Wiasciwe kody CPV dla charakteru prac wytwérczych i badawczych:
- 71333000-1 Mechaniczne ustugi inzynieryjne

- 71340000-3 Zintegrowane ustugi inzynieryjne

3. SZCZEGOLOWY ZAKRES USLUG

Wykonawca zobowigzany jest do realizacji nastepujgcych etapéw prac:

ETAP I: Prefabrykacja konstrukcji i obrébka blach (Welding & Forming)
Realizacja prac spawalniczych i formowania stali z zachowaniem standardéw higienicznych:
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. Spawanie elementéw cisnieniowych: Spawanie metodg TIG lub laserowe zbiornikow, ptaszczy

grzewczo-chtodzacych, kré¢cow oraz wlazéow wykonanych ze stali nierdzewnej (gatunki SS304 oraz
SS316). Wymagane wykonanie higieniczne spoin (bez jam, rzadzizn) zgodnie z wymaganiami produkgciji

farmaceutyczne;j.

. Spawanie struktur nosnych: Spawanie metoda TIG lub laserowe ram nosnych dla reaktoréw i modutéw
— wykonanie w standardzie higienicznym (profile zamkniete, fatwo$é mycia).

. Spawanie instalacji rurowych: Spawanie metodg TIG lub laserowe (w tym orbitalne) rurociagéw
procesowych i przytaczy mediéw zgodnie z wymogami farmaceutycznymi.

. Spawanie ogdlne: Spawanie TIG lub laserowe pozostatych pomocniczych elementéw konstrukcji.

. Obrébka plastyczna: Ciecie blach nierdzewnych i kwasoodpornych (SS304, SS316) o grubosciach od 1
do 20 mm oraz walcowanie blach o grubosci do 3 mm ($rednica walcowania do ok. 1,5 metra) na
potrzeby ptaszczy zbiornikow.

ETAP II: Obrébka precyzyjna CNC i wykanczanie powierzchni (Machining & Finishing)
Wytwarzanie detali o wysokiej precyzji oraz nadawanie ostatecznej jakosci powierzchni:

. Toczenie stali: Toczenie CNC oraz konwencjonalne stali SS304 i SS316 w zakresie wysokich tolerancji
wymiarowych (do 0,01 mm), w tym dla elementéw o wymiarach do 1 m. Wymagana jakos¢ powierzchni po
obrébce: Ra < 1.

. Frezowanie stali: Frezowanie CNC oraz konwencjonalne stali SS304 i SS316 w zakresie wysokich
tolerancji wymiarowych (do 0,01 mm), elementy do 1 m. Wymagana jako$¢ powierzchni po obrébce: Ra <

. dbrébka tworzyw konstrukcyjnych (Frezowanie): Frezowanie CNC oraz konwencjonalne
wysokowytrzymatych polimeréw (PEEK, POM, ULTEM, PTFE) — tolerancje do 0,1 mm, elementy do 1 m,
Ra<1.

. Obrébka tworzyw konstrukcyjnych (Toczenie): Toczenie CNC oraz konwencjonalne
wysokowytrzymatych polimerow (PEEK, POM, ULTEM, PTFE) — wysokie tolerancje do 0,01 mm, elementy
do1m,Ra<1.

. Inna obrébka wiérowa: Ogodlna obrébka skrawaniem elementéw pomocniczych ze stali nierdzewnej, rur i
blach.

. Wykonczenie powierzchni: Szlifowanie, polerowanie, trawienie, pasywacja i elektropolerowanie stali

nierdzewnej SS304 i SS316 — dotyczy w szczegdlnosci elementow duzych reaktoréw oraz zbiornikow
manipulacyjnych o pojemnosci do 1000 .

ETAP llI: Testy konstrukcyjne i materialowe (Structural & Material Testing)
Weryfikacja fizyczna wykonanych elementéw pod kgtem wytrzymatosci i bezpieczenstwa:

. Préby cisnieniowe i szczelnosci: Przeprowadzenie préb cisnieniowych i préozniowych dla zbiornikow i
rurociggéw.

. Testy potaczen i materiatu: Badanie odpornosci na korozje oraz specjalistyczne testy pofgczen
spawanych (badania nieniszczgce).

. Testy zuzycia (Tribologia): Testowanie zuzycia ciernego oraz pomiar produktow zuzycia (okreslenie

rozmiaréw i ilosci czastek statych) pochodzgcych z uszczelnien elementéw wirujgcych (gtownie
uszczelnienia mieszadet Smigtowych i skrobakowych) w celu eliminacji ryzyka kontaminacji produktu.
. Stabilnosé termiczna: Testy stabilnosci temperaturowej konstrukcji w warunkach pracy zmiennej.

ETAP IV: Kwalifikacja procesowa i testy elektryczne (Validation & QA) Kompleksowa walidacja dziatania
prototypu wymagana przepisami GMP:
. Kwalifikacja i Wydajnos¢ (IQ/OQ/FAT/SAT): Testowanie wydajnosci mieszania oraz przeprowadzenie
petnej sciezki kwalifikacyjnej (FAT, SAT, 1Q, OQ). Obejmuje kompleksowe testy na substancjach
referencyjnych oraz przygotowanie docelowych sktadéw do testow finalnego produktu.

. Walidacja Mycia (CIP): Testowanie wydajnosci i skutecznosci mycia dla min. 8 zbiornikéw o objetosci
roboczej od 300 do 1000 | (weryfikacja pokrycia powierzchni myjgcych, drenazu, braku stref martwych).

. Bezpieczenstwo Elektryczne: Pomiary ciggtosci rezystanciji izolacji, ciggtosci uziemienia oraz rezystanciji
uziemienia catej instalacji.

. Testy Napedow: Testowanie mocy szczytowej i znamionowej napedow elektrycznych. Sprawdzenie

wydajnosci cieplnej chtodzenia silnikébw w zakresie pracy przy znamionowych obrotach i przy
maksymalnych zakfadanych lepkosciach produktu.

4. WYMAGANIA WOBEC WYKONAWCY

1. Posiadanie parku maszynowego umozliwiajgcego obrobke CNC stali i tworzyw z precyzjg rzedu 0,01 mm
oraz uzyskanie chropowatosci Ra < 1.
2. Doswiadczenie w spawaniu stali austenitycznych metodami TIG/Laser potwierdzone kwalifikacjami

personelu (zgodnie z normami dla urzgdzen cisnieniowych i higienicznych).
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3. Dysponowanie aparaturg pomiarowg do weryfikacji chropowato$ci powierzchni, szczelnosci (préby

cisSnieniowe/prézniowe) oraz parametrow elektrycznych.
4, Wiedza z zakresu wymogéw GMP (Good Manufacturing Practice) niezbedna do przeprowadzenia
kwalifikacji IQ/OQ oraz testow mycia.

5. KLAUZULA ROWNOWAZNOSCI

1. Wszelkie wskazania w opisie przedmiotu zamdwienia dotyczgce konkretnych gatunkéw materiatéw (np.
SS304, SS316, PEEK, ULTEM) lub technologii obrébki stuzg okresleniu standardu jako$ciowego.
2. Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie materiatéw i technologii réwnowaznych, pod warunkiem zachowania

wymaganych parametréw chemicznych (odporno$¢ korozyjna), mechanicznych (wytrzymatos$¢) oraz
higienicznych (atesty do kontaktu z zywnoscig/lekami).

3. W przypadku metod testowych dopuszcza sie stosowanie procedur rownowaznych, o ile zapewniajg one
wiarygodnos¢ pomiaru zgodng z oczekiwaniami norm branzowych.

6. GWARANCJA | WSPARCIE
1. Wykonawca udziela gwarancji na jako$¢ wykonanych elementéw (zachowanie wymiaréw, trwatos$¢ spoin,
jakos¢ powierzchni) oraz poprawnos¢ przeprowadzonych procedur testowych.
2. Okres gwarancji: min. 12 miesiecy od protokotu odbioru elementéw/ustug.
3. W okresie gwarancji Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wad materiatowych lub wykonawczych
ujawnionych podczas eksploatacji (np. korozja spoin, nieszczelno$ci).

ll. Opis przedmiotu zaméwienia - PAKIET NR 2 - Zestaw materialéw, podzespotéw. dla konstrukcji
mechanicznej, elektronicznej pilotazowej linii produkcyjnej w systemie zautomatyzowanym

DOSTAWA MATERIALOW | PODZESPOLOW DO BUDOWY INSTALACJI PILOTAZOWEJ

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zamowienia jest dostawa fabrycznie nowych materiatdw, urzadzenh, podzespotdéw oraz
elementéw konstrukcyjnych przeznaczonych do budowy pilotazowej linii produkcyjnej leku liposomalnego
(konstrukcja mechaniczna i elektroniczna w systemie zautomatyzowanym).

2. Zamowienie obejmuje wytgcznie zakup i dostawe towardéw (bez ustug montazu, instalacji czy
uruchomienia).

3. Ze wzgledu na specyfike farmaceutyczng instalacji, kluczowe elementy majgce bezposredni kontakt z
produktem muszg spetniaé standardy higieniczne dla produkcji farmaceutycznej (m.in. materiaty zgodne z
EudraLex/FDA, stal kwasoodporna z odpowiednim atestem materiatowym).

2. WSPOLNY SLOWNIK ZAMOWIEN (CPV)

Wiasciwe kody CPV dla przedmiotu zaméwienia:
44611000-6: Zbiorniki
42122000-0: Pompy
42996400-8: Maszyny do mieszania
42122410-7: Czesci pomp
31214000-1: Rozdzielnice
38424000-3: Urzgdzenia pomiarowe i sterujgce
44163000-0: Rury i armatura rurociggowa

3. ZAKRES RZECZOWY | CHARAKTERYSTYKA GRUP MATERIALOWYCH
Dostarczane materiaty zostaty podzielone na grupy technologiczne. Szczegotowe parametry techniczne

oraz ilosci dla poszczegodlnych pozycji znajdujg sie w Zataczniku 1 Formularz asortymentowo cenowy
15/01/26 PAKIET 2 Materiaty.

Ponizszy opis definiuje wymagany standard jakosciowy dla poszczegdlnych grup:
A. Zbiorniki procesowe, reaktory i elementy ptaszczy

Dostawa obejmuje elementy do budowy weztdw procesowych i magazynowych. Wymagane jest
dostarczenie zbiornikdéw oraz komponentéw do ich uzbrojenia wykonanych ze stali nierdzewne;.
. Wymogi materiatowe: Dla elementéw majgcych kontakt z medium: stal kwasoodporna gatunku AISI 316L
(1.4404) lub rownowazna. Dla elementéw ostonowych i ptaszczy zewnetrznych dopuszcza sie stal AISI
304 (1.4301) lub réwnowazna.
. Zakres: Zbiorniki buforowe, zbiorniki na media chemiczne (kwasy/zasady), reaktory procesowe, ptaszcze
grzewcze/chtodzace oraz dennice (stozkowe i ptaskie).
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B. Armatura przemystowa, hydraulika i systemy CIP

Dostawa obejmuje kompletny system orurowania oraz armatury niezbednej do dystrybucji medidéw i

produktu.
. Standard potaczen: Preferowany standard higieniczny typu Tri-Clamp (dla tatwosci demontazu i mycia) lub
spawany, zgodnie ze specyfikacjg szczegotowa.
. Uszczelnienia: Wszystkie uszczelnienia muszg posiadac atesty dopuszczajgce do kontaktu z zywno$cia/
lekami (zgodnos¢ z EudraLex/FDA), wykonane z materiatéw typu EPDM, PTFE, FKM lub réwnowaznych.
. Zakres: Rury kwasoodporne, kolana, tréjniki, zawory (kulowe, membranowe, motylowe), ztgcza, obejmy

oraz weze elastyczne wzmocnione do systeméw mycia CIP.
C. Uklady napedowe i mieszajace

Dostawa obejmuje elementy mechaniczne stuzgce do realizacji proceséw mieszania oraz transportu

mediow.

. Pompy: Pompy odsrodkowe w wykonaniu kwasoodpornym dedykowane do systemoéw mycia oraz
cyrkulacji mediow.

. Napedy: Silniki elektryczne oraz motoreduktory przystosowane do pracy z falownikami, o mocach
dostosowanych do objeto$ci reaktorow (zgodnie z tabelg specyfikacii).

. Elementy mieszadet: Waly, Smigta, tarcze dyspergujgce oraz gtowice myjace (spray-ball), wykonane w

standardzie sanitarnym.
D. Automatyka, sterowanie i elektryka

Dostawa obejmuje komponenty do budowy szaf sterowniczych oraz opomiarowania instalacji.

. Sterowanie i zasilanie: Rozdzielnice elekiryczne o podwyzszonym stopniu szczelnosci (min. IP54),
falowniki wektorowe, sterowniki procesowe, regulatory temperatury oraz aparatura modutowa
(zabezpieczenia, styczniki).

. Pomiary: Czujniki fizyczne niezbedne do kontroli procesu, w tym: czujniki temperatury (typu PT100/NTC),
sondy poziomu oraz kompletne systemy wagowe (tensometry z terminalami).

. Okablowanie: Przewody sterownicze i zasilajgce odporne na warunki przemystowe.

E. Konstrukcje wsporcze i materialy montazowe

Materiaty niezbedne do posadowienia instalacji oraz jej izolacji.
. Zakres: Profile stalowe (weglowe oraz nierdzewne), elementy ztgczne (Sruby, nakretki klasy A2/A4), kota
transportowe do zbiornikdw mobilnych, stopy regulacyjne oraz izolacja termiczna (wetnha mineralna).

4. WYMOGI PRAWNE | KLAUZULA ROWNOWAZNOSCI

1. Zgodnie z art. 99 ust. 4 ustawy Prawo zaméwien publicznych (lub odpowiednimi wytycznymi w ramach
projektdw unijnych), przedmiot zamowienia opisano w sposob jednoznaczny i wyczerpujacy, za pomoca
dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen, uwzgledniajgc wszystkie wymagania i okolicznosci mogace
mie¢ wptyw na sporzadzenie oferty.

2. Klauzula rownowaznosci: Wszelkie nazwy wiasne producentéw, znaki towarowe, normy czy typy urzadzen
przywotane w niniejszym opisie lub w zatgcznikach technicznych (np. w tabelach zestawieniowych) majg
charakter wytgcznie przyktadowy i okreslajg minimalny standard jakosciowy, funkcjonalny oraz parametry
techniczne wymagane przez Zamawiajgcego (tzw. standard referencyjny).

3. Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert rbwnowaznych.

4. Przez produkt réwnowazny nalezy rozumieé produkt o parametrach technicznych, eksploatacyjnych,
uzytkowych i jakosciowych nie gorszych niz parametry wskazane w dokumentacji (np. w zakresie gatunku
materiatu, wydajnosci, mocy, doktadnosci pomiarowej, stopnia ochrony IP, certyfikatow higienicznych).

5. Wykonawca powotujgcy sie na rozwigzania rownowazne jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego
dostawy spetniajg wymagania okreslone przez Zamawiajgcego. W takim przypadku zaleca sie dotgczenie do
oferty kart katalogowych lub specyfikacji technicznych potwierdzajgcych spetnienie tych parametréw.

5. WARUNKI DOSTAWY | DOKUMENTACJA

Wraz z dostawg materiatdw Wykonawca zobowigzany jest przekaza¢ komplet dokumentacji technicznej, w
tym w szczegdlnosci:
1. Certyfikaty materiatowe (atesty 3.1 wg EN 10204) dla elementéw stalowych majgcych kontakt z
produktem.
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2. Deklaracje zgodno$ci CE dla urzgdzen elektrycznych i maszynowych.
3. Karty charakterystyki lub atesty higieniczne dla uszczelnien i tworzyw sztucznych.
4, Karty gwarancyjne producentéw urzgdzen.

Informacje dodatkowe:

1. Dopuszcza sie sktadanie ofert zawierajgcych parametry/technologie réwne lub lepsze od ww., chyba, ze w
opisie wskazano model materiatu, wynikajgcy z walidacji metod lub procesu, badz model sprzetu wynikajgcy
Z juz posiadanych urzgdzen przez Zamawiajgcego.

2. W celu otrzymania rysunkéw (jesli konieczne) wymagane jest podpisanie umowy o poufnosci z
Zamawiajgcym. Umowa zostanie przestana na wyrazne zapytanie.

3. Zamawiajgcy dopuszcza skiadanie ofert czesciowych, tj. na poszczegdlne pakiety wskazane w tabeli

powyzej. Nie ma mozliwosci sktadania oferty na wybrane czesci pakietéw. Oferta musi zawieraé wszystkie

elementy wymienione w pakiecie.

Wykonawcy mogg sktada¢ oferte wspélnie.

Zamawiajgcy dopuszcza realizacje zamdwienia przez podwykonawcow.

Wykonawca wskaze w ofercie zakres prac wykonywanych przez podwykonawcow.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za dziatania podwykonawcow.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos$¢ odwotania przedmiotowego zapytania ofertowego i uniewaznienia

postepowania w kazdym czasie bez podania przyczyny oraz bez ponoszenia dodatkowych kosztow.

9. Konflikty intereséw nie sg dopuszczalne. Zamawiajgcy podejmuje wszelkie uzasadnione dziatania w celu
unikniecia, wykrycia lub eliminacji konfliktow intereséw. Pojecie konfliktu intereséw obejmuje przynajmnie;j
kazdg sytuacje, w ktdrej osoby biorgce udziat w przygotowaniu i przeprowadzeniu postepowania o
udzielenie zamdwienia lub osoby, ktére mogg mie¢ wptyw na jego wynik, posiadajg bezposredni lub
posredni, finansowy, gospodarczy lub inny osobisty interes, ktéry moze by¢ postrzegany jako zagrazajacy
bezstronnosci i niezaleznosci tej osoby w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia. W takim
przypadku, osoba ta zostaje wytgczona z udziatu w postepowaniu.

© N ORA

6. Miejsce i termin skladania ofert

1. Oferty nalezy sktadac za posrednictwem systemu Baza Konkurencyjnosci:
https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl

2. Termin sktadania ofert uptywa w dniu 30.01.2026 o godzinie 7:00.

3. Wykonawca moze dokona¢ modyfikacji lub wycofaé ztozong Oferte, jesli powiadomienie o tej modyfikacji lub
wycofaniu zostanie ztozone Zamawiajgcemu przez Baze Konkurencyjnosci przed uptywem terminu
sktadania Ofert.

7. Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny ich spetniania

1. W postepowaniu wykluczeni zostang wykonawcy nalezgcy do tej samej grupy kapitatowej, w rozumieniu
ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentoéw (Dz. U. Nr 50, poz. 331, z pézn. zm.)
w przypadku ztozenia przez nich odrebnych ofert, chyba Zze wykaza, iz istniejgce miedzy nimi powigzania nie
prowadzg do zachwiania uczciwej konkurencji pomiedzy wykonawcami w postepowaniu o udzielenie
zamowienia.

2. Przedmiot zamdwienia nie bedzie udzielany podmiotowi ani osobom powigzanym osobowo lub kapitatowo z
firmg Lipid Systems sp. z 0. o. [1]. W przypadku ztozenia oferty przez podmiot lub osobe, o ktérych mowa
powyzej, oferta ta zostanie uznana za niewazna.

3. Zamawiajacy ustala maksymalny czas na podpisanie umowy przez Wykonawce: 2 dni od dnia otrzymania

podpisanej umowy przez Zamawigcego na adres mailowy podany w ofercie.

Czas realizacji zamodwienia liczony jest od dnia podpisania umowy, z zastrzezenim punktu 3.

5. Brak dotrzymania terminu realizacji, bez pisemnej zgody Zamawiajgcego, jest rbwnoznaczny z rezygnacja z
zamowienia przez Zamawiajgcego. Zamawiajgcy zastrzega, ze ze wzgledu na terminy w projekcie moze nie
wyrazi¢ zgodny na wydtuzenie terminu realizacji zamowienia.

&

8. Przygotowanie ofert

1. Aby oferta mogta bra¢ udziat w ocenie powinna spetnia¢ wymogi niniejszej specyfikacji.
2. Oferta skladana przez Wykonawce winna byé sporzadzona w formie elektronicznej za posrednictwem
systemu Bazy Konkurencyjnosci pod adresem https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/.
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3. W kolumnie 10 Kod/nazwa wtasna/producent formularza oferty stanowigcego zatgcznik nr 1, nalezy podac
producenta oraz nr katalogowy oferowanego przedmiotu zamdéwienia. Brak tych informacji jest podstawa
odrzucenia oferty. Nalezy wpisa¢ w tabeli ofertowej cene netto, wartos¢ netto, stawke VAT , cene brutto
oraz warto$c¢ brutto. Ceny nalezy podac¢ w walucie PLN (polski ztoty).

4. Oferta powinna by¢ podpisana w miejscu do tego wyznaczonym. Oferta moze by¢ ztozona w formie skanéw
podpisanych dokumentéw lub dla zachowania elektronicznej formy czynnosci prawnej wystarcza ztozenie
oswiadczenia woli w postaci elektronicznej i opatrzenie go kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

5. Oferta musi zawieraé dane niezbedne do podpisania umowy oraz adres e-mail na jaki nalezy przestaé
podpisang umowe po wyborze Wykonawcy.

6. Oferte stanowig zatgczniki:

Zatgcznik nr 1 - formularz oferty
Zatgcznik nr 2 - istotne postanowienia umowy

7. Oferta winna by¢ podpisana przez osobe upetnomocniong do reprezentowania Wykonawcy, co musi

wynikac¢ z zatgczonych do oferty dokumentow.

Oferta sktadana przez Wykonawce winna by¢ sporzgdzona w jezyku polskim bgdz angielskim.

Zamawiajgcy odrzuca oferte, jezeli:

1. jej tres¢ lub forma ztozenia nie odpowiada tresci specyfikaciji i nie spetnia warunkéw

2. zawiera btedy w obliczeniu ceny

3. wykonawca nie ztozyt wyjasnien lub/oraz nie uzupetnit brakéw oferty we wskazanym terminie;

4. oferte ztozyt Wykonawca w stosunku, do ktérego otwarto likwidacje albo dokonano wykreslenia

Wykonawcy z wiasciwego rejestru;

zostata ztozona przez Wykonawce:

b) bedgcego podmiotem powigzanym kapitatowo i/lub osobowo z Zamawiajgcym([1];

c) wobec ktérego zachodzg w przestanki wykluczenia z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy
z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835);

6. zostata ztlozona przez Wykonawce, ktéry w terminie 3 lat przed datg sktadania ofert w sposob
nienalezyty wykonywat dla Zamawiajgcego zaméwienie — co zostato stwierdzone poprzez naliczenie
temu Wykonawcy kar umownych, odstgpienie od umowy lub w innej prawnie dopuszczalnej formie
stwierdzone zostato nienalezyte wykonanie umowy przez tego Wykonawce .

7. Zachodzi konflikt intereséw pomiedzy nim Zamawiajgcym a Wykonawca.

© ®

o

Oferty prosze sktada¢ zgodnie z zatgczonym wzorem (Zatgcznik 1).
Poréwnanie ofert i wybranie wykonawcy nastgpi w dniu 30.01.2026 o godz. 8:00. Informacja o wyborze
wykonawcy zostanie umieszczona w Bazie Konkurencyjnosci.

9. Komunikacja

1. Wykonawca moze zwraca¢ sie z zapytaniem o wyjasnienie zapytania ofertowego za posrednictwem
systemu Baza Konkurencyjnosci.

2. Zgtoszenie zapytania dotyczgce tresci zapytania ofertowego mozna sktadac nie p6zniej niz do 2 dni przed
uptywem terminu sktadania ofert. Zapytania przestane w pdzniejszym terminie moga pozosta¢ bez
rozpatrzenia.

3. Zamawiajgcy udzieli wyjasnieh niezwtocznie

4. Jezeli udzielone wyjasnienia doprowadzg do zmiany specyfikacji, to zamawiajacy przedtuza termin
skladania ofert o czas niezbedny na wprowadzenie zmian w dokumentacji postepowania, podajgc date
wprowadzenia oraz zakres dokonanych zmian.

5. Zamawiajgcy moze rowniez samodzielnie dokona¢ zmiany specyfikacji z jednoczesnym przedtuzeniem
terminu sktadania ofert o czas niezbedny na wprowadzenie zmian w dokumentacji postepowania, podajgc
date wprowadzenia oraz zakres dokonanych zmian.

6. Zamawiajgcy przewiduje porozumiewanie sie z wykonawcami przez Baze konkurencyjnosci.

7. Ocena ofert

1. Najlepsza oferta zostanie wybrana na podstawie kryterium ceny catkowitej netto, terminu dostawy oraz
dziatania prosrodowiskowego.

2. Cena catkowita netto powinna uwzglednia¢ wszystkie dodatkowe koszty zwigzane z zamdwieniem np.
transport. Termin dostawy powinien okreslac¢ ilos¢ dni kalendarzowych od dnia podpisania umowy
Opis przyznawania punktacji za spetnienie poszczegoélnych kryteriow przedstawiono ponize;.
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Cena netto — waga 70%
Ocena wedtug skali punktowej — czym nizsza cena tym wiecej punktow, oferta z najwyzszg ceng otrzymuje
najmniejszg ilos¢ punktéw, oferty z nizszymi cenami zostajg utozone w malejgcej kolejnosci i kolejne
otrzymuja o jeden punkt wiecej od ofert poprzednich. Oferta z najnizszg ceng otrzymuje najwiecej punktow.
llo$¢ otrzymanych punktéw zostanie pomnozona przez wage kryterium tj. 70%.

3. Termin dostawy — waga 25%
Ocena wedtug skali punktowej — czym krotszy termin dostawy tym wiecej punktéw, oferta z najdtuzszym
terminem dostawy otrzymuje najmniejszg ilo$¢ punktéw, oferty z krétszymi terminami zostajg utozone w
malejgcej kolejnosci i kolejne otrzymujg o jeden punkt wiecej od ofert poprzednich. Oferta z najkrotszym
terminem dostawy otrzymuje najwiecej punktéw. llos¢ otrzymanych punktéw zostanie pomnozona przez
wage kryterium tj. 25%.

4. Dziatania prosrodowiskowe - waga 5%
Ocena wedtug skali punktowej 1 pkt - mozliwosci obiegu elektronicznego dokumentacji zwigzanej z
postepowaniem i rozliczeniami, 1 pkt wykorzystanie materialtdw biodegradowalnych bgdz mozliwosci
recyklingu materiatbw w oferowanym rozwigzaniu 1 pkt - posiadanie certyfikatow Srodowiskowych na
opakowania (certyfikaty nalezy zatgczy¢ do oferty).

5. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta niepodlegajgca odrzuceniu, kidéra uzyska najwiekszg catkowitg
ilos¢ punktow tgcznie ze wszystkich kryteriow.

6. Ponadto Zamawiajgcy przy dokonywaniu wyboru Wykonawcy bedzie sie kierowat elementarnymi zasadami
obowigzujgcymi na wspaolnotowym, jednolitym rynku europejskim, m. in.:
- Zzasadg przejrzystosci i jawnosci prowadzonego postepowania,
- zasadg ochrony uczciwej konkurenciji,
- zasadg swobody przeptywu kapitatu, towardw, débr i ustug,
- zasadg niedyskryminaciji i rownego traktowania wykonawcéw na rynku.

8. Zastrzezenia

1. Zamawiajgcy ma prawo do odwotania procedury wyboru bez podania przyczyny.

2. Przedmiot zaméwienia nie bedzie udzielany podmiotowi ani osobom powigzanym osobowo lub kapitatowo
(zgodnie z definicjg zawartg ponizej w stopce ) z firmg Lipid Systems sp. z 0. 0. W przypadku ztozenia oferty
przez podmiot lub osobe o ktérych mowa powyzej, oferta ta zostanie uznana za niewazna.

3. Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany warunkow realizacji umowy, szczegodlnie w zakresie
terminu realizacji, szczegolnie w przypadku zmian zapisow we wniosku o dofinansowanie,
zaakceptowanych przez Instytucje Wdrazajgca.

4. Oswiadczam, iz wszystkie dane osobowe, przekazywane na potrzeby realizacji przedmiotu zapytania sg
pozyskane z legalnych zrédet i za zgodg ich wtascicieli.

5. Oferent wyraza zgode na przetwarzanie danych osobowych na potrzeby niniejszego postepowania i
udostepnianie ich w zakresie wymaganym przez organy upowaznione do nadzoru i kontroli procedur
wyboru.

6. Administratorem danych osobowych jest firma Lipid Systems sp. z 0. o.

7. Administrator danych doktada wszelkich staran, aby zapewni¢ ich ochrone zgodnie ze wszystkimi
obowigzujgcymi przepisami.

[1]1 Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawca,
polegajgce w szczegodlnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowe;j,

b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw,

c) pefieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzaniu z tytutu przysposobienia,
opieki lub kurateli albo pozostawaniu we wspdlnym pozyciu z Zamawiajgcym, jego zastepcg prawnym lub
cztonkami organdw zarzgdzajgcych lub organéw nadzorczych Zamawiajgcego

e) pozostawaniu z Zamawiajgcym w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwo$¢é
co do ich bezstronnosci lub niezaleznos$ci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia
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[2] Konflikt interesow oznacza kazdg sytuacje, w ktérej osoby biorgce udziat w przygotowaniu lub prowadzeniu
postepowania o udzielenie zamdwienia lub mogace wptyng¢ na wynik tego postepowania majg, bezposrednio lub
posrednio, interes finansowy, ekonomiczny, lub inny interes osobisty, ktéry postrzega¢ mozna jako zagrazajgcy ich
bezstronnosci i niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia. W celu unikniecia konfliktu
intereséw, w przypadku beneficjenta, ktéry nie jest zamawiajgcym w rozumieniu Pzp, zaméwienia nie mogag by¢
udzielane podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitatowo, z wytgczeniem zaméwien sektorowych i
zamoéwien okreslonych w sekcji 3.2.1 pkt 2 lit. i — k Wytycznych dotyczacych kwalifikowalnosci wydatkéw na lata
2021 - 2027.

Data i podpis

Data i podpis
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